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La presents invention est relative a un filtre et a un appa- 
reil de filtration qui conviennent particulierement a la filtration 
de matieres solides contenues dans l'eau ou autre fluide liquide. 
Pour les besoins d'irrigation et autres, il faut de grandes 
5 quantites d'eau possedant one teneur en matieres solides relative- 
ment faible- Dans le cas d' installations d'irrigation par ruissel- 
lement ou par distribution d'eau quotidienne, l'eau est par exemple 
debitee par un orifice de dimensions aussi faibles que 0,50 mm de 
diametre. En consequence, les matieres solides ayant des dimensions 
0 d'environ 0,5 mm ou superieures obstruent les orifices de sortie et 
il est necessaire d'en assurer un entretien regulier. L'eau fournie 
provient generalement d'un barrage, d'une riviere ou analogue, et 
contient une teneur en matieres solides relativement elevee. II est 
de pratique courante de prevoir des f litres destines k extraire les 
5 matieres solides de l'eau et ces derniers fonctionnent generalement 
d'une maniere satisfaisante en fournissant de l'eau repondant aux 
besoins en irrigation par ruissellement ou par distribution quoti- 
dienne d'eau. Toutefois, les filtres sont necessairement relative- 
ment fins et des quantites appreciates de matieres solides prove- 
10 nant de l'eau se deposent sur ces filtres. Les filtres sont en gene- 
ral disposes sur le cote refoulement de la pompe et necessitent un 
nettoyage tres frequent. II est generalement necessaire pour les 
besoins de nettoyage d • interrompre les operations en vue de retirer 
le filtre et le nettoyer completement. 
25 L'invention a pour but de fournir un filtre a auto-nettoyage 

que l'on peut mettre en oeuvre pour extraire les matieres solides 
des liquides. 

Elle a notamment pour objet un filtre k auto-nettoyage compre- 
nant : un carter qui porta un element filtrant k travers lequel le 
30 liquide k filtrer peut etre introduit dans ce carter, en vue de sa 
filtration et un orifice de sortie du liquide filtre destine k etre 
raccorde k une pompe, et un dispositif de pulverisation monte rota- 
tif dans ledit carter et prevu pour pulveriser sur 1' element fil- 
trant et sous pression, alors qu'il se deplace le long de la surfa- 
35 ce interne de cet element filtrant, un fluide de nettoyage en vue 
de deloger les matieres etrangeres qui se sont accumuleea centre 

cet element durant la filtration. 

L'invention a egalement pour objet un appareil destine a four- 
nir du fluide filtre sous pression et comprenant le filtre k auto- 
h0 nettoyage precite et une pompe raccordee k 1 'orifice de sortie de 
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ce f litre et adaptee pour aspirer le fluide llqulde a travers 1* Ele- 
ment filtrant en vue de l'amener sous pression a la sortie de la 
pompe. 

D'autres buts et avantages de 1 r invent ion resulteront de la 
5 description qui suit d'un mode de realisation de 1 'invention donne 
a. titre d'exemple. 

Aux dessins annexes : 

- la Fig. 1 est une vue sch&natique de l'appareil comprenant 
un filtre a auto-net toy age prefere et les raoyens de pompage ; 

10 - la Fig. 2 est une vue en coupe developpee du filtre represen- 

ts a la Fig. 1 ; et 

- la Fig. 3 °st une vue -en plan du filtre re pre sent £ a la 

Fig. 2. 

Le filtre a auto -net toyage comprend un carter de filtre port ant 
15 un element filtrant 6. Ce carter peut etre a. peu pres cylindrique 
ainsi qu'il est reprSsente, et l v element filtrant 6 est constitue 
par une parol a peu pres cylindrique. Ainsi , le carter prefere com- 
prend une parol superieure k peu pres circulaire telle qu 'une pla- 
que 7 et une parol de fond a peu pres circulaire telle qu'une pla- 
20 que 8. On peut prevoir coxnme support de l* Element filtrant 6 un 
treillis 9 k mailles relativement massif et resistant k la corro- 
sion. De preference, le treillis 9 est retenu dans des rainures 11 
menagees dans les plaques 7 et 8, ainsi qu'il est represents k la 
Fig. 2. On peut prevoir un joint d f etancheitS 12 en tout materiau 
25 elastique approprie en vue de maintenir 1' element filtrant 6 contre 
le treillis 9* 

... • - . 

La plaque supSrieure 7 et de fond 8 peuvent etre maintenues en- 
semble au moyen de boulons et d' Serous, ainsi qu'il est represent S, 
et on peut prevoir une serie d' elements entretoises 13 on vue de li- 

30 miter la valeur de la pression qui s'exerce sur le treillis 9- On 
concoit que I'on peut mettre en oeuvre, si on le desire, tout autre 
mode de construction approprie. 

On peut preVoir un moyen de flottaison pour maintenir le car- 
ter en Stat de flottaison dans le liquide k filtrer mais au-dessous 

35 de la surface de ce liquide. De. preference, le carter est dispose 
au-dessous de cette surface k une profondeur suffisante pour eviter 
la formation d'un* tourbillon durant les operations de pompage, ainsi 
qu'il sera decrit plus loin. De preference, il peut etre prevu un 
flotteur 14 en saillie sur la plaque supSrieure 7- D © preference, ce 

kO flotteur 14 present e une forme a peu pres annul aire, ainsi qu'on le 
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voit bien sur la Fig. J. 

Le filtre comprend un dispositif de pulverisation monte rotatif 
dans le carter et adapts tandis qu'il se deplace sur la surface in- 
terne de 1' element filtrant 6, pour projeter un fluide de nettoyage 
sous pression sur cet element en vue d'en deloger les matieres 
etrangeres accumulees pendant la filtration. De preference, le dis- 
positif de pulverisation comprend un bras de pulverisation allonge 
16 qui peut venir de matiere avec un bras support 17 oriente radia- 
lement et monte rotatif a pen pres dans la partie centrale de la pa- 
rol de fond 8 du carter. De preference, le fluide de nettoyage est 
destine a traverser le bras de support pour arriver dans le bras de 
pulverisation. Les bras de support et de pulverisation peuvent etre 
constitues par un tuyau ou piece analogue, ainsi qu'il est repre- 
sents k la Pig. 2. Le dispositif de pulverisation est de preference 
a auto-entralnement sous 1- action du fluide de nettoyage qui le 
traverse. Toutefois, le dispositif de pulverisation peut etre en- 
tralne par tout moyen approprie, tel qu'une turbine k eau ou tout 
moteur electrique ou mecanique par exemple. 

Le bras de pulverisation peut etre pourvu d'un certain nombre 
de buses de pulverisation 18, de preference uniformement espacees 
sur sa longueur, chacune d'elles etant destlnee a fournir un jet en 
forme d'eventail et dont l'axe longitudinal est parallele a l'axe 
du bras de pulverisation, de telle sorts que les jets provenant des 
diverses buses se melangeront en vue de donner naissance k un jet 
longitudinal continu k pen pres parallele a l'axe du bras de pulve- 
risation. La formation d'un jet approprie est illustre a la Pig. 2. 
Au lieu de buses, on peut prevoir un certain nombre de fentes sur 
toute la longueur du bras de pulverisation et elles peuvent etre 
orientees de maniere semblable pour donner naissance k une nappe de 

pulverisation longitudinale. 

De preference, le bras de pulverisation est dispose de maniere 
k s'etenore transversalement k 1'element filtrant 6, et 11 est de 
preference dispose k pen pres verticalement dans la forme preferee 
de 1'invention. De preference, les jets se rejoignent en des points 
situes sur 1* element filtrant 6. 

L'enaemble des buses de pulverisation ou les fentes peuvent 
etre disposes de maniere que les jets qu'ils fournissent soient a 
peu pres perpendiculaires k la surface de 1'element filtrant 6. 
Toutefois, les jets peuvent faire un petit angle avec cette surface, 
si on le desire, pour contribuer k 1- auto-entralnement du disposl- 
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tif de pulverisation* En variante ou en plus, on peut prevoir une 
buse de pulverisation ou une fente 19 independante et orient ee de 
maniere a faire un certain angle par rapport a la direction radiale 
de maniere k donner naissance a une force tendant a faire tourner 
5 le bras de support 17 et le bras de pulverisation 16. De preference, 
la buse 19 est disposes a une extremity du bras de pulverisation, 
ainsi qu'on le voit a la Fig* 2. On peut prevoir des d^flecteurs 21 
au voisinage de 1 'element filtrant 6 et sur tout son pourtour, en 
vue de diriger les jets provenant de la buse 19 a peu pres perpen- 
10 diculairement a l f element filtrant 6. De plus, les deflecteurs 21 
contribuent au deplacement par reaction du bras-support 17* 

Le bras-support 17 peut 6tre raccorde* de toute maniere appro- 
priee a un dispositif d • alimentation en fluide de nettoyage, tel 
qu v un tuyau 22, II est de preference prevu un joint rotatif ainsi 
15 qu'il est represents en 23 a la Fig. 2. On decrira plus loin le 
dispositif d* alimentation en fluide de nettoyage. 

On peut prevoir un moyen indicateur combine* avec le dispositif 
de pulverisation pour indiquer quand ce dernier tourne et quand il 
est arret e\ Par exemple, on peut fixer une tige lege re 23 a un bras 
20 de support 17, cette tige etant prevue pour faire tourner un tour- 
niquet Zk et un miroir 25 qui peut etre vu au-dessus de la surface 
du liquide et k une certaine distance. Si cela est necessaire, on 
peut prevoir un dispositif d'enregistrement ou tout autre dispositif 
de signalisation en vue d • indiquer et enregistrer le mouvement du 
25 dispositif de pulverisation. Si on le desire, un dispositif de re- 
glage de vitesse peut 4tre combing avec le dispositif de pulverisa- 
tion pour regler sa vitesse de rotation, ainsi que pourront le com- 
prendre les specialistes. 

II est prevu une sortie du fluide filtre\ Cette sortie est 
30 adaptee pour Stre raccordee k une pompe. Cette sortie de fluide peut 
consister en une tuyauterie de sortie 26 raccordee k un clapet de 
pied 28 par un orifice de sortie 27, ainsi qu'on le voit k la Fig. 2. 
Le clapet 28 est represents en position partiellement ouverte. 

L'appareil destine^ k fournir du fluide filtre* comprend un fil- 
35 tre, de preference tel que represents aux Fig. 2 et 3» et dans le- 
quel la tuyauterie de sortie 26 est raccordee k un moyen de pompa- 
ge. On peut utiliser toute pompe appropriee desiree. Par exemple, 
on peut utiliser une pompe centrifuge 30 telle qu'elle est represen- 
tee k la Fig. 1. De preference, cette pompe centrifuge 30 est rac- 
kO cordee au tuyau de sortie par un tuyau souple 31, de sorte que l'on 
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peut disposer la pompo sur la rive, au-dessus du niveau de l'eau, 
par exemple. On peut prevoir un f litre secondaire 32 pour eliminer 
les petites quantites d'impuretes qui peuvent penetrer dans le flui- 
de en provenant de la pompe meme. Le fluide provenant du filtre se- 
condaire peut alors etre dirige vers le lieu d -utilisation. Toute- 
fois, le dispositif de refoulement du fluide de nettoyage est de 
preference raccorde a la sortie de la pompe 30 en vue de diriger 
une partie du fluide filtre sous pression dans le dispositif de 
pulverisation comme fluide de nettoyage. A cet effet, il est prevu 
un conduit de retour qui est de preference un tuyau souple, ainsi 
qu'il est represent en 33 a la Fig. 1. pour fournir le fluide de 

nettoyage au tuyau 22. - 

On peut prevoir un venturi (non represents) combine avec le 
dispositif de refoulement du fluide de nettoyage en vue d • introduire 
de 1'air dans le courant de ce fluide de nettoyage. On concevra que 
cette disposition reduira dans une grande mesure la perte en eau 
filtree renvoyee a la source d'eau du fait de 1'action de nettoyage 
du filtre. On peut disposer tout venturi approprie dans le reseau 
de tuyaux, la pression de l'eau le traversant provoquant une entree 
d'air dans le fluide. L'air contribue au nettoyage du filtre et re- 
duit la quantite d'eau filtree necessaire a cet effet. 

On comprendra que 1'on peut disposer le filtre prefers dans 
toute source d'eau appropriee de maniere k se trouver au-dessous du 
niveau de l'eau. de preference en une position evitant la formation 
d'un tourbillon. On met alors en marcne la pompe 30 de maniere a 
reduire la pression dans le carter du filtre. Ceci provoque 1'aspi- 
ration d'eau a travers 1' element filtrant 6 qui retient sur lux 
toute matiere solide presente dans l'eau. L'eau filtree traverse 
alors le tuyau 26 et se dirige vers la pompe 30, et le fxltre secon- 
30 daire peut etre dirige sur le lieu d'utilisation. Une partie del - 
eau filtree sous pression positive traverse le tuyau 33 et le rac- 
cord rotatif 2 3 pour arriver dans le bras de support 17 at le bras 
de pulverisation 16. II se produit des jets, ainsi qu'il a ete dit 
plus haut, ces jets attaquant la surface interne de 1'element fxl- 
35 trant 6 en vue d'en deloger les matieres solides qui y sont retenuas 
et qui retournent dans l'eau d'arrivee. 

En plus de donner naissance aux jets, l'eau de nettoyage assu- 
re egalement la propulsion par reaction necessaire pour f aire tour- 
„er I bras de pulverisation 16 dans le carter. Ainsi. , . bras de 
MO pulverisation se deplace lentement sur le pourtour de 1 element 
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filtrant pour en net t oyer successivement toutes les portions- On 
comprendra que cette action de nettoyage du filtre se poursuit tan- 
dis que dans d 1 autre s parties du filtre, Veau est aspiree en vue 
d'Stre filtree. L» invention fournit done un appareil de filtration 
qui est nettoye* en continu pendant son fonctionnement. 

On peut prevoir une soupape de regulation, de preference dans 
le systeme de distribution du fluide de nettoyage en vue de deter- 
miner le debit de ce fluide et le moment ou ce dernier doit 6tre 
fourni aii dispositif de pulverisation. Ainsi, il est possible de 
commander de maniere intermittente ou continue ce dispositif de 
pulverisation lorsqu , on le de*sire. 

L 1 Element filtrant 6 peut consist er en toute mafiere filtrant e 
appropriee. Par exemple, 1« element peut consister en une toile k 
mailles . fines en acier inoxydable ou en Nylon tresse\ ainsi qu'il 
15 est bien connu dans la technique* 
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1 - Filtre k auto-nettoyage caracterise en ce qu'il comprend : 
un carter de filtre portant un element filtrant au travers duquel 
on pent faire entrer un fluide dans ce carter en le filtrant, et 

5 une sortie du fluide filtre adaptee pour etre raccordee a un moyen 
de pompage; et un dispositif de pulverisation monte rotatif dans 
ledit carter et adapte pour, en defilant devant la surface interne 
dudit element filtrant projeter un fluide de nettoyage sous pres- 
sion sur 1'element filtrant en vue d'en deloger les matieres accumu- 

10 lees durant la filtration. 

2 - Filtre suivant la revendication 1 , caracterise en ce que 
is carter est a pen pros cylindrique et !• element filtrant consists 
en une paroi a pen pres cylindrique, tandis que le dispasitif de 
pulverisation comprend un bras de pulverisation allonge pourvu d'une 
aerie de buses de pulverisation dioposees le long d'une generatrice 
de la surface interne dudit element filtrant. 

3 - Filtre suivant la rsvendication 2, caracterise en ce qu'il 
comprend un bras de support radial monte rotatif k pen pres au cen- 
tre de la paroi inferieure dudit carter et au travers duquel le 
fluide de nettoyage pent passer dans le bras de pulverisation. 

4 - Filtre suivant l'une quelconque des revendications prece- 
dentes, caracterise en ce que le dispositif de pulverisation est a 
auto-entratnement sous 1'effet dudit fluide de nsttoyage sortant 
dudit dispositif de pulverisation. 

5 . Filtre suivant la revendication k, caracterise en ce qu'il 
est prevu une serie de deflecteurs au voisinage dudit element fil- 
trant et 1'une des buses de pulverisation est adaptee pour diriger 
le fluide de nettoyage sur lesdits deflecteurs en vue de provoquer 
le mouvement du dispositif de pulverisation. 

30 6 - Filtre suivant l'une quelconque des revendications prece- 

dentes, caracterise en ce qu'il comprend des moyens de flottaison 
e race auxquels ledit carter se maintient dans le fluide a filtrer et 
au-dessous de la surface du fluide. 

7 - Appareil destine a fournir un fluide filtre sous pression 
35 comprenant un filtre a auto-nettoyage suivant l'une 

revendications precedentes et une pompe raccordee a 1'or.fxce de 
sortie du fluide et adaptee pour aspirer le fluide au travers de 
Wlement filtrant et 1'amener sous pression a la sortie de ladite 
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pompe 

40 



8 - Appareil suivant la revendication 8, caracterise en ce 
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qu'il comprend un dlspositif de distribution de fluide de nettoyage 
raccorde* a la sortie de ladite pompe pour deriver une partie du 
fluide filtre sous pression vers le dlspositif de pulverisation 
comme fluide de nettoyage. 

9 - Appareil suivant l'une quelconque des revendications 8 et 
9, caracterise* en ce qu'il comprend un venturi dispose dans le cir- 
cuit de distribution de fluide de nettoyage pour introduire de l'air 
dans le courant de fluide de nettoyage. 
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